
Fronty gięte L&F Group 

 

Wysokość od 0 mm do 900 mm 

R-150 + R-250 + R-350 

 

Wysokość od 901 do 2150 mm  

(wyższych niż 2150 mm nie robimy w 1 kawałku, należy robić nadstawki. Blenda boczna 

płaska może być w 1 kawałku) 

R-250 + R-350 

 

Cokoły dolne i górne H = od 0 do 200 mm  

 

Wykończenie frontów 

 

- Fronty gładkie MDF lakier MAT lub POŁYSK, lewa frontu biały MAT\LAMINAT 

 

- Fronty ryflowane MDF lakier MAT, lewa frontu biały MAT, 1 typ (nut 3-4 mm co 10 

mm/20 mm). 50 % droższe od gładkich. 

 

- Fronty gładkie Fornirowane lakier MAT – 2 stronny. 

 

- Fronty ryflowane Fornirowane lakier MAT – 2 stronny, 1 typ (nut 3-4 mm co 10 mm/20 

mm na MDF standard). 50 % droższe od gładkich. 

 

 

Każdy inny promień wymaga dopłaty od 20% do 40 % do ceny standardowego frontu. 

 

 

Fronty gięte mają 50 mm prostego materiału z obu stron celem zamontowania zawiasu. 

 

 

Zamówienie z frontami giętymi ma wydłużony czas realizacji o 10 dni roboczych. 

 

 

Fronty i elementy widoczne na wyspie w standardzie są robione z elementów a nie łączone. 

 

 

Jest możliwość zrobienia cokołu na lico z frontem należy to zaznaczyć na rysunku, nie 

wymaga to dopłaty. 

 

Nie robimy frontów giętych stylizowanych i w sztukaterii. 

 

Półki w szafkach giętych na stałe bez możliwości regulacji. 

 

 

 

 



Fronty gięte dolne 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 



Przekrój boczny przez szafkę giętą dolną 

 
 

 

 

 

 

 



Fronty gięte + elementy widoczne wyspa + półwysep 

 

 
 



Fronty gięte górne 

 

 
 

 

 
Cokoły gięte górne 

 

 
 



Fronty gięte wysokie z nadstawką – cokół cofnięty 

 



Fronty gięte wysokie z nadstawką – cokół na równo 

 



Przykłady szafek giętych dolnych 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



Przykłady szafek giętych górnych 

 



 



Przykładek szafek giętych RTV + łazienka + hol itp. 

 
 

 



Przykłady szafek giętych wysokich z nadstawką  

 

 



 
 

 


